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Kontaktdetails

Die ESI ist nicht genehmigt fiir den Einsatz in
Gefahrguttransportern. Es besteht keine ADR Zulassung.
Bitte sprechen Sie vorab mit dem technischen Dienst von
Eminox zur Ermittlung der bestehenden Maglichkeiten zur
Montage oder Einsatz der CRT ohne Montage der ESI.

ZVE, Sensor und Kabelstrang werden bereits in der
Fabrik fertig montiert, daher diirfen ZVE, Sensor und
Kabelstrang NICHT von einander getrennt werden.
Bei Trennung der Komponenten erlischt die Garantie!



Elektronische Wartungsanzeige

Einleitung

Die elektronische Wartungsanzeige (ESI) von Eminox wurde zur Verwendung mit
dem CRT® oder SCRT® System von Eminox konstruiert. Ihr Zweck ist den Status
des Gegendrucks des CRT® oder SCRT® Systems eines Fahrzeugs zu messen, um
anzuzeigen, wann eine zusatzliche Wartung des Filtermoduls erforderlich ist.

In diesem Handbuch bezieht sich CRT® sowohl auf CRT® als auch auf SCRT®,

Durch Anbringen einer elektronischen Wartungsanzeige werden die
Wartungsabstiande des CRT® Systems NICHT verlangert, und Kunden miissen die
Filter weiterhin in den von Eminox Ltd. zum Zeitpunkt des Kaufs empfohlenen
Abstanden warten.

Einzelheiten (iber Wartungsverfahren und -abstdnde sind in der Betriebs- und

Wartungsanleitung des CRT® Systems enthalten (LITMO002-English; LITMO012-
German etc.).

1. Technische Daten

Stromversorgung (wie bereitgestellt) 12 bis 24 V Gleichstrom
Stromversorgung gesichert mit 1A

Spannung fir Repeater-LEDs Versorgungsspannung
Max. Leistungsbelastung von LEDs/Lampen

des Repeaters 13,2 W (6 St. Lampen 2,2 W)
Erforderliche Vorwiderstande

falls LED benutzt werden 2.7k, 0.5W, 5% Metal oxide
Messbereich 0 - 750 mbar

Berstdruck des Sensors 3000 mbar (3 bar)
ZVE-Temperaturbereich -20 bis 105°C
Temperaturbereich des Sensors -40 bis 125°C
Abschalttemperatur der Anzeige 80°C

Ankerschrauben fiir Sensor M5

Ankerschrauben fiir ZVE M6

Eindringschutz Schutzklasse IP 69
ZVE-Markierungen (Oberseite) Teilenummer,

Typgenehmigungszeichen
und Recycling-Codes

Sensormarkierungen (Unterseite) Richtung und Teilenummer



2. Identifizierung der Teile

Die Wartungsanzeige besteht aus drei Hauptbestandteilen:

Abbildung 1: ZVE und Sensorkit

1 Zentrale Verarbeitungseinheit (ZVE) mit Stromversorgung,
zusatzlichen Anzeigesteckverbindern und einem Magneten

2 Gegendruck-Sensor

3 Rohrkit (Abbildung 5)

Bei der Lieferung der elektronischen Wartungsanzeige sind Sensor und ZVE
bereits angeschlossenen, wie in Abbildung 1 gezeigt.

Der Gegendruck-Sensor (Abbildung 1, Teil 2) hat ein schwarzes
Kunststoffgehduse des Automobilstandards von ca. 90 x 50 x 40 mm. Er ist Gber
einen Kabelbaum am Zentralprozessor angeschlossen.
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1 Anzeigesteckverbinder des
Repeaters: Farbkodierte
Verdrahtung fiir wahlweise
LEDs des Repeaters

h 2 Stromversorgung: 12 bis
24 V Gleichstrom

3 Drucksensor

Abbildung 2: Detail des Sensors und
der Steckverbinder

1 Steckverbinder fir
Kabelbaum

2 Steckverbinder zum
Herunterladen von Daten
B 3 Magnetposition zum

& Riicksetzen

Abbildung 3: Einzelteile der ZVE

Die Zentralverarbeitungseinheit (ZVE) hat ein versiegeltes Kunststoffgehause des
Automobilstandards von ca. 100 x 140 x 30 mm. Drei LEDs (rot, gelb und griin)
sowie eine digitale Anzeige ermdglichen dem Bediener die Uberwachung des
Gegendrucks des Systems. Eine blaue LED gibt den Status des Gerats an.

Ein Magnet wird nach einer Uberlastung oder vor dem Messen des maximalen
statischen Gegendruckwerts zum Rlcksetzen der Anzeige des Gerats verwendet.
Zum Ruicksetzen des Gerats den Magneten an die in Abbildung 3 gezeigte Position
geben. Alle LEDs, einschlieBlich der blauen LED, leuchten kurz auf (Abbildung
3). Somit wird der Hochstwert Mxxx auf MO00O riickgesetzt und die grine LED
erleuchtet.



Die Anzeige zeigt den aktuellen
Gegendruckim FormatCxxxund
den seit dem letzten Riicksetzen
festgestellten maximalen
Gegendruck als Mxxx an
(Abbildung 4). Die Anzeige
wechselt zwischen diesen
beiden Formaten automatisch
hin und her, wahrend das Gerat
eingeschaltet ist.

Der Ansteckverbinder des Repeaters (Abbildung 2, Teil 3) wird fiir Kunden
zur Verfligung gestellt, welche Repeater-LEDs an anderen Orten im Fahrzeug
installieren mochten. Die Versorgung der Repeater-LEDs, falls erforderlich
des Reihenwiderstands und der Verkabelung der ZVE zur Kabine liegt in
der Verantwortung des Kunden. Farbig markierte Kabel von der ZVE zum

® Eminox

i 5 C€

Abbildung 4: Anzeige des maximalen Drucks

Steckverbinder ermdglichen ein einfaches, richtiges Verbinden der Teile.

Die ZVE hat einen Anschluss fiir einen Laptop-Computer, damit die in seinem

Speicher enthaltenen Werte heruntergeladen werden kdnnen.

Der Sensor wird mit dem gezeigten Rohrkit am CRT® System angeschlossen

(Abbildung 5). Dieses wird zusammen mit der Wartungsanzeige geliefert.

Abbildung 5: Komplettes Rohrkit
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3. Verdrahtung der Steckverbinder

Steckverbinder werden zum Anschluss des Gerats an der Stromversorgung und,
soweit erforderlich, an der Anzeige des Repeaters geliefert. Der Kunde ist fir die
gesamte Verdrahtung zustandig.

Jeder Steckverbinder besteht aus folgenden Teilen:

Abbildung 6: Bestandteile des Steckverbinders der Stromversorgung

1 Stifte

2 Drahtabdeckung

3 Halteeinsatz

4 Halterung fiir Steckverbinder

Sicherung so 12/24V Stromanschlul3
Verdrahtungsdetails nahe wie moglich
Die Stromkabel sind %ec;nsﬁté(r)gquelle E,{g:sgder
farbkodiert: 1A
Stift 1: Braun: positiv
(12 or 24V)
Stift 2: Schwarz: negativ ESI

Die Anzeigekabel des

Repeaters sind farbkodiert: [ |_ ]

Fernanzeige Sensor
Grau - Erde 9

Grin: positiv, griine LED

Gelb: positiv, gelb LED Abbildung 7
Rot: positiv, rote LED

Hinweis: Jeder LED-Schaltkreis muss mit einem Reihenwiderstand mit folgenden
Spezifikationen ausgerustet sein:

Bei Verwendung von LEDs erforderliche
©) Reihenwiderstinde 2,7k, 0,5W, 5% Metalloxid



4. Installation im Fahrzeug

Die Zentralverarbeitungseinheit

(l;) Eminox

Ref. 101mm
1 zwischen
[ 14e ] . A
@“*- i C'E — Mittellinien
Abbildung 8: Montagestellen fiir ZVE 7.4 mm Loch fir Schraube M6

Die ZVE muss mit Hilfe der in Abbildung 8 gezeigten Befestigungslécher am
Fahrzeug montiert werden. Sie soll so angebracht werden, dass sich die
Anschllsse auf der linken Seite befinden, um sicherzustellen, dass das Geréat
richtig ausgerichtet ist.

Wahlen Sie eine geeignete Position, die folgende Bedingungen erfillt:

1 Das System ist im Betrieb vor StraBenschmutz, aufgewirbeltem Wasser und
herunterfallenden Gegenstander der Ladung zu schitzen.

2 Die Anzeige ist gut sichtbar
3 Das Gerat kann mit einem Magneten rlickgesetzt werden
4 Das Kommunikationskabel kann angeschlossen werden

5 Die Umgebungstemperatur bleibt jederzeit unter 80 °C.
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Der Drucksensor

5,74 x 7,4 mm
Schlitz far
Schraube M5

5,74 mm
Loch fir
Schraube M5

- Ref. 91,56 mm zwischen —_
Mittellinien

Abbildung 9: Montagepunkte fiir Drucksensor

Den Drucksensor unter folgenden Bedingungen anbringen:

1 Das System ist im Betrieb vor StraBenschmutz, aufgewirbeltem Wasser und
herunterfallenden Gegenstander der Ladung zu schiitzen.

2 Die Anschlisse der Sensorflache sind wie gezeigt nach unten ausgerichtet
(£ 10° zur Vertikale)

3 Das Kabel erreicht die ZVE einfach.
4 Die Temperatur bleibt stets unter 80°C

Die Einheit befindet sich héher als das CRT® System, um ein standiges
Gefalle der Leitungen zum CRT® System zu ermdglichen.

Anschluss des Sensors am CRT® System mit Hilfe von QM 1180

Der AnschluR des Druckschlauches erfolgt an
der CRT®. Von dort aus muss der Verlauf des
Druckschlauches standig nach oben fiihren! Somit
wird das Herauslaufen von Kondensat aus dem
Schlauch ermdéglicht und eine Ansammlung von Rul3
im Schlauch verhindert. Es sollte kein waagrechter
Verlauf und keine Schlaufen vorhanden sein.

Der Gummischlauch (QM 1177) wird am hinteren
(groBeren) Anschluss des Sensors angeschlossen
und mit einer O-férmigen Schelle (QM 804) befestigt,
wie in Abbildung 10 dargestellt. Dieser Anschluss ist
mit [HI] und der offene Anschluss mit [REF] markiert.

Abbildung 10 Connection to
Sensor



QM 804 Rohrkit (Teil) QM Qam 910
1180

Abbildung 11

Der Gummischlauch ist mit dem Nylonschlauch (QM 910) mit einer
Klemmringverschraubung unter Zuhilfenahme der integrierten Hulse verbunden.
Der Nylonschlauch muss fiir jede Anwendung auf die richtige Ldnge zugeschnitten
werden. Wenn er installiert ist, muss er alle 0,6 m befestigt werden, um eine
Beschadigung zu verhindern. Den Nylonschlauch nicht mit heiRen Oberflachen
in Berihrung kommen lassen. Es konnen Chassisklemmen (QM 900), wie in
Abbildung 12 dargestellt, verwendet werden.

Abbildung 12 QM900 Chassisklemme
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Ein QM 957 wird
aulBerdem zum
Anschluss des
Nylonschlauchs am
mit Edelstahl
umflochtenen
Schlauch
verwendet.

Abbildung 13 Rohrkit (Teil) QM 1180

Der umflochtene Schlauch muss am entsprechenden Anschluss angebracht
werden, wozu entweder das Kniestlck (Abbildung 14) oder die gerade Armatur
(Abbildung 15) verwendet wird, was vom verfligbaren Raum abhéngig ist. Er muss
gestlitzt werden, um zu verhindern, dass sein Gewicht den Anschluss am CRT®
System beschéadigt.

Abbildung 14 Kniestlick Abbildung 15 Gerade Armatur

Achtung! Es darf KEINE Dichtungsmasse verwendet werden.

Anschluss am CRT® System

Der Anschluss am CRT® System erfolgt am Rauchanschluss entweder am
Einlassrohr zum CRT® System oder am CRT® System selbst. Abbildung 16 und 17
enthalten die Positionen des Rauchanschlusses.

Abbildung 17
Rauchanschluss an
einem CRT®

Abbildung 16 Rauchanschluss am

Einlassrohr



Es ist evtl. erforderlich, einen zusatzlichen
Gegendruck-Ansatz an der Rohrleitung
anzubringen (Abbildung 18), wenn
Zugriffsbeschrankungen bedeuten,
dass die standardmaBige Position des
Rauchanschlusses nicht zu diesem Zweck
verwendet werden kann.

I

Abbildung 18 Ansatz zum Anschluss an der
Wartungsanzeige

Der Rauchanschluss oder Ansatz
MUSS im oberen Bereich positioniert

’ sein, wie in Abbildung 19 gezeigt,
v damit etwaige Kondensation in den
Rohrleitungen in das CRT® System
“““““““““ ablauft.
X

Abbildung 19 Akzeptable und unakzeptable
Positionen der Ansatze

Einschalten des Gerats

Die ESI kann mit einer Stromversorgung von 12-24V DC betrieben werden. Die
Verbindungen sollten so angebracht werden, dass die ESI nicht mit Strom versorgt
wird, wenn das Fahrzeug nicht in Betrieb ist. Es sollte jedoch auch mdglich sein,
die ESI zu betrieben, ohne das Fahrzeug einzuschalten. Bei Bussen kann dies
durch Verkabelung der positiven Seite des Schaltkreises mit dem Schaltkreis
nach dem Trennschalter erreicht werden. Bei LKW ist eine Verkabelung mit der
ersten Stufe des Schliisselschalters ausreichend. Bei Spezialfahrzeugen wenden
Sie sich bitte an einen Fachmann. Bei allen Fahrzeugen sollten Informationen
vom Hersteller zur richtigen Position der passenden Verbindungsstellen eingeholt
werden. Hinweis: Zur leichteren Auffindbarkeit wird dies in diesem Handbuch als
,Trennschalter” bezeichnet. Klemmen Sie die ESI| an Klemme 15 an.

Sobald die Einheit angebracht ist, sollte der Strom angeschlossen werden. Auf
der Anzeige erscheint kurz die installierte Softwareversion und die rote, gelbe und
griine LED werden erleuchtet, um ihre Funktion zu prifen.

Der Magnet darf nicht auf Riicksetzposition sein, wenn der Strom zum Gerat
eingeschaltet wird. Wenn diese Anweisung nicht beachtet wird, wird die Garantie
fur das Gerat und das CRT® System erléschen.
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Anzeige des Repeaters

Der Anzeigesteckverbinder des Repeaters wird fir Kunden bereitgestellt, die
anderswo am Fahrzeug LEDs fiir den Repeater installiert haben mochten. Die
Stromversorgung der Lampen des Repeaters und die notwendige Verkabelung
der ZVE mit dem Repeater-Schaltkreis liegt in der Verantwortung des Kunden. Der
Kunde kann fiir die Verstarkung aus allen Kombinationen aus roten, gelben und
grinen LEDs wahlen. Farbkodierte Kabel von der ZVE zum Steckverbinder machen
den richtigen Anschluss sehr unkompliziert.

5. Kontinuierliche Uberwachung

Die ZVE enthalt einen Mikroprozessor und einen Speicher. Drei LEDs zeigen den
aktuellen Status des CRT® Systems an: Griin bedeutet, dass das Geréat eingeschaltet
ist und funktioniert, gelb, dass der Gegendruck auf einen Wert Uber dem
Normalwert angestiegen ist, und rot, dass der Gegendruck auf eine kritische
Hohe angestiegen ist.

Wahrend des normalen Fahrzeugbetriebs ist die griine LED erleuchtet, und die
digitale Anzeige wechselt zwischen dem aktuellen Gegendruckwert Cxxx und dem
hochsten Gegendruckwert Mxxx, der seit dem letzten Riicksetzen erreicht wurde,
hin und her (siehe Abbildung 4).

Der hochste Gegendruckwert, der wahrend des Betriebszyklus eines Fahrzeugs
festgestellt wird, wird als maximaler dynamischer (belastet) Gegendruck
bezeichnet. Das kann jederzeit geprift werden, wenn das Fahrzeug zum Depot
zuriickgebracht wird. Das Fahrzeug braucht nicht angelassen zu werden, um diese
Informationen abzurufen, aber die Stromversorgung der ESI muss eingeschaltet
sein.

Dieser Wert sollte auf der Basis des aktuellen Programms der Wartungs- und
Sicherheitsinspektion aufgezeichnet werden, bevor die Messung des maximalen
statischen Gegendrucks erfolgt.

Ein Rucksetzen des maximalen Werts auf Null muss bei ausgeschaltenem Motor
und eingeschaltenem Strom am Gerat erfolgen. Den Magneten auf die
Ricksetzposition geben, wie in Abbildung 3 gezeigt, bis alle vier LEDs erleuchtet
sind. Den Magneten entfernen. An der Anzeige erscheint nun M000

Ein Ansteigen des Gegendrucks liber den normalen Wert (gelbe LED erleuchtet)
erfolgt aufgrund einer Ansammlung von Russ und/oder Asche im Filter. Das
geschieht evtl. als Folge davon, dass der Motor mehr Rul3 erzeugt, Schmierdl
verbrennt etc. Ein Testen des maximalen statischen Gegendrucks (siehe 6.
Abschnitt) muss so bald wie mdglich zur Beurteilung des Problems durchgefiihrt
werden. Die in der Betriebs- und Wartungsanleitung des CRT® Systems
aufgefiihrten Leistungspriifungen miissen ebenfalls durchgefiihrt werden, um die
Ursache zu finden. Alle erforderlichen Reparaturen durchgefiihrt werden missen,
woraufhin das System dann zur Weiterfiihrung der Uberwachung riickgesetzt
werden kann.



Wenn der Gegendruck auf eine kritische Ebene ansteigt (rote LED erleuchtet),
mussen sofortige MalBnahmen getroffen werden, um eine unersetzlich und nicht
unter Garantie stehende Beschadigung des Filters zu verhindern.

Die ZVE speichert die Trace-Historie des Gegendrucks des Fahrzeugs. Diese kann
von einem Techniker von Eminox zur Analyse heruntergeladen werden. Die
gespeicherten Daten werden beim Riicksetzen des Gerats mit dem Magneten nicht
geldscht.

6. Verfahren zum Messen des maximalen statischen Gegendrucks

Eminox Ltd verwendet immer einen maximalen statischen Gegendruckwert, um zu
entscheiden, ob ein CRT® System gewartet werden muss. Ein Test bei maximalem
statischen Druck kann mit Hilfe der elektronischen Wartungsanzeige durchgefiihrt
werden. Das Gerat wird riickgesetzt, der Test durchgefiihrt und der Hochstwert
vom Bediener, der den Test durchfiihrt, vom Gerat abgelesen.

Der maximale dynamische Druck sollte als Teil der normalen Wartung und des
Sicherheitsinspektionsprogramms aufgezeichnet werden und bevor eine Messung
des maximalen statischen Gegendrucks durchgefiihrt wird.

Falls das Fahrzeug mit einer Leistungsbegrenzung ausgestattet ist, muss diese vor
dem Test entfernt werden.

A WON =

Motor abstellen
Den maximalen dynamischen Druck messen.
Anzeige auf MO00O riicksetzen

Sicherstellen, dass das Fahrzeug in Leerlaufstellung und die Handbremse
angezogen ist, dann den Motor starten.

Bei normaler Betriebstemperatur des Motors zur maximalen Motordrehzahl
hochfahren

6 Die Vollgasposition ca. 15 Sekunden lang halten und dann loslassen

7 Den Motor abstellen

8 Der als Mxxx angezeigte Wert ist der maximale statische Gegendruckwert

Dieser muss in das Wartungsprotokoll des CRT® Systems eingegeben
werden.

WICHTIGE INFORMATION

Die ESI Anzeige muR gepruft werden vor das
Fahrzeug die Werkstatt verlaBt. Um sicherzustellen
das keine gelbe oder rote Warnlampe aufleuchtet.
Wenn Warnlampen leuchten priifen Sie die CRT.
Ansonsten droht die Zerstorung des Filters. Wird
die Warnung ignoriert, erlischt der Garantie.



7. Systemcodes
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Die ZVE zeigt eine Reihe von verschiedenen Codes an, die die LEDs verwenden.
Diese Codes sind zusammen mit dem Grund flir die Anzeige und mit den
erforderlichen MaRnahmen in der folgenden Tabelle enthalten. Wenn eine

ausfiihrlichere Erklarung der MaBnahmen erforderlich ist, ist sie im entsprechend

nummerierten Abschnitt nach der Tabelle enthalten.

Code

Grine LED erleuchtet
@ O O

Bedeutung

System eingeschaltet
und akzeptable Héhen
des Gegendrucks

MalRnahmen

Keine

Gelbe LED erleuchtet
O O O

Gegendruck tber
akzeptabler Hohe. Filter
muss evtl. gewartet
werden

Max. statischen
Gegendruck messen.
Motor prifen.’

Rote LED erleuchtet
O O @

Filter muss sofort
gewartet werden

Filter sofort warten.?

Anzeige nicht erleuchtet

Gerat nicht
stromgespeist

Trennschalter
einschalten.?
Netzkabel tberprifen.

Anzeige nicht
erleuchtet.
Blaue LED blinkt

Umgebungs ist tiber
80 °C angestiegen.
Anzeige ist abgeschaltet

Vor Messen des Werts
abkiihlen lassen.
Montageposition an
einen Bereich mit
niedrigerer Temperatur
verlegen.*

LEDs blinken Sensor hat wahrend der | Rohrleitungen
@ O @ letzten 12 Uberprifen.®
O 0 O Betriebsstunden keinen | Fahrzeug ca. 5 Minuten
@ 0@ Druck registriert lang laufen lassen.®
LEDs blinken Sensor ist von der ZVE Drahte Gberprufen.
@ 0O @ getrennt Wieder anschlie3en.
Mit Hilfe des Magneten
2 8 2 riicksetzen.”




Einzelheiten der MaRnahmen

1

Priifung des Motors

Den Wert des maximalen statischen Gegendrucks messen.

Die Opazitat des Rauchs prufen.

Auf abnormalen Olverbrauch iberpriifen.

Die Betriebs- und Wartungsanleitung fiir das CRT® System einsehen
Eminox Ltd Gber die Probleme und Ergebnisse informieren.

Wartung des Filters

Einzelheiten darliber sind in der Betriebs- und Wartungsanleitung fiir das
CRT® System enthalten. Kunden sollten das Filter des CRT® Systems
weiterhin in den von Eminox Ltd empfohlenen Abstanden warten. Die
Wartungsanzeige gibt an, ob haufigere Wartungen erforderlich sind.

Einschalten des Trennschalters
Dadurch wird die elektronische Wartungsanzeige eingeschaltet.

Der Magnet darf nicht auf Riicksetzposition sein, wenn der Strom zum Gerat
eingeschaltet wird. wenn diese Anweisung nicht beachtet wird, wird die
Garantie fiir das Gerit und das CRT® System ungiiltig.

Uberschreiten des Temperaturbereichs

Wenn die Temperatur Gber 80 °C ansteigt, schaltet das Gerat die Anzeige ab;
wenn die Temperatur abfallt, funktioniert die Anzeige wieder. Das dient zum
Schutz der elektronischen Komponenten in der Anzeige bei hohen
Temperaturen und wirkt sich nicht auf den Betrieb des Gerats oder der LEDs
aus.

Priiffungen des CRT® Systems

Wenn das Gerat mehr als 12 Stunden lang eingeschaltet ist und in diesem
Zeitraum kein Druck festgestellt wurde, blinken alle LEDs am Gerét in dieser
Reihenfolge: Rot und griin zusammen, oder abwechselnd mit gelb alleine.
Wenn die LEDs blinken und das Fahrzeug gelaufen ist, bedeutet das,
dass entweder eine Blockierung im Rohr oder ein Bruch oder Leck in der
Rohrleitung vorhanden ist.

Nachdem das Problems gefunden und berichtigt wurde, muss das Fahrzeug
ca. 5 Minuten lang laufen, um das System rlickzusetzen und damit die LEDs
aufhoren zu blinken.

Gerat stromgespeist, Fahrzeug steht

Dieser Fehlercode wird auch angezeigt, wenn das Fahrzeug mehr als

12 Stunden lang bei stromgespeistem Geréat stehen gelassen wird, ohne
dass der Motor lauft, d.h. der Trennschalter bleibt eingeschaltet, wahrend
der Sensor keinen Druck feststellt. In diesem Fall wird das System riickgesetzt,
wenn das Fahrzeug ca. 5 Minuten lang lauft.

Sensor getrennt

Wenn der Sensor getrennt ist, blinken alle LEDs gleichzeitig. Wenn er wieder
angeschlossen wird, zeigt die ZVE automatisch ein kritisches (rote LED)
Signal und einen maximalen Gegendruck an, der hoher ist, als der vom Gerat
normalerweise registrierte Druck. Das kann durch Riicksetzen der Anzeige
mit dem Magneten, wie oben beschrieben, entfernt werden. Wenn der
Schlauch am falschen Sensoranschluss angebracht wurde, blinken alle 3
Lampen, wahrend der Motor lauft.
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8. Zusammenfassung der wichtigsten Punkte

Installation

1

9

Die Verarbeitungseinheit muss mit den Steckverbindern auf der linken
Seite montiert werden.

Der Sensor muss so montiert werden, dass die Anschllisse senkrecht nach
unten zeigen (+10°)

Der Gummischlauch muss am oberen Anschluss des Sensors
angeschlossen werden (mit [HI] markiert).

Die Rohrleitung muss kontinuierlich vom CRT® System zum Sensor
ansteigen.

Der Nylonschlauch muss mindestens alle 0,5 m gestiitzt werden, um einen
Ausfall zu vermeiden.

Der Nylonschlauch muss von Warmequellen weggeleitet werden.

Der geflochtene Schlauch muss an den Verbindungsstellen befestigt werden,
um einen Ausfall dieser Komponente zu verhindern. Der Schlauch selbst
muss wie erforderlich beweglich sein.

Der Gegendruckanschluss am CRT® System oder Einlassrohr muss nach
oben zeigen.

Die Stromversorgung muss eine 1-Ampere-Sicherung haben.

10 Die ESI darf nicht stromgespeist werden, wenn das Fahrzeug nicht verwendet

wird. Es muss jedoch eine Stromversorgung fiir die ESI verfligbar sein, ohne
dass der Motor lauft.

Betrieb

1

Eine griine LED bedeutet, dass das System eingeschaltet ist und richtig
funktioniert.

Eine gelbe LED bedeutet, dass der Gegendruck lber die normale Hohe
angestiegen ist und dass die Betriebsbedingungen des Systems und des
Motors gepriift werden mussen.

Eine rote LED bedeutet, dass der Gegendruck auf eine unakzeptable Hohe
angestiegen ist. Das Filter muss sofort gewartet werden.

Andere LED-Kombinationen weisen auf Fehlercodes hin.
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